5 Tamis moléculaire, lubrifiants, aérosols et purge

Compound de purge SUPERNOVA ST

Compound de purge pour le soufflage, I'injection et I'extrusion »
La multitude de changements de couleurs et de matiéres et les temps
de production toujours plus courts du fait de la production a flux
tendu requierent un compound de purge effectif et efficace.

SUPERNOVA ST nettoie les fourreaux, les vis et les extrudeuses
rapidement et efficacement. Les résidus de la précédente production ou
les points noirs causés par des brilures de matiére, sont nettoyés par
SUPERNOVA ST et les pigments, qui ont tendance a adhérer a la vis et
au fourreau sont aussi retirés. La formule unique de SUPERNOVA ST lui
permet d'atteindre les angles morts ou la matiére briilée se dépose.
Grace a une maintenance réguliere avec SUPERNOVA ST, vous nettoierez
plus rapidement, les arréts machine seront moins longs et le taux de rebut
considérablement réduit. Le SUPERNOVA ST est prét a I'emploi.

USAGE FACILE

® SUPERNOVA ST est une résine qui se transforme comme la matiére plastique

® SUPERNOVA ST est composé de matériaux qui ont la certification GRAS (Norme
FDA généralement reconnue comme sans danger)

® SUPERNOVA ST est sans odeur, méme en action. Aucune précaution particuliere
n'est recommandée. Le résidu est une matiéere plastique avec des minéraux
inertes, pouvant en tant que tel étre transformé sans soucis

® SUPERNOVA ST est disponible en quantité de 25 kg dans des cartons recyclables O/
avec un emballage plastique CETTE PHOTO MONTRE UN g
@ SUPERNOVA ST convient pour les matiéres plastiques : ABS, PE, PP, PS, PC, PA, NELIDAGE RUPIQUE
PBT/PET, PVC, PU, PMMA, Acétate, Butyrate, POM, Noryl, SAN et TPE/TPR APRES TROIS PURGES
® Livré avec notice d'utilisation et fiche de données de Référence P.U.HT€

sécurité NOVA20 719,00 le sac de 25 kg

REDUCTIONS DES cOUTS TEMPERATURES DE TRANSFORMATION : 220°C - 320°C

N | POUR MATIERES PLASTIQUES : ABS, PE, PP, PS, PC, PA, PBT/PET, PVC, PU, PMMA,
MOINS D'ARRETS  |SUPERNOVA ST AGIT EFFICACEMENT ET NE NECESSITE Acétate, Butyrate, POM, Noryl, SAN et TPE/TPR
DE PRODUCTION | PAS LE DEMONTAGE DE LA VIS
TEMPS DE SUPERNOVA ST RETIRE EFFICACEMENT LES POINTS Quantités nécessaires pour les presses a injecter de la
REDEMARRAGE  |NOIRS, RENDANT AINSI LA PHASE DE DEMARRAGE POUR N .
PLUS COURT LA PRODUCTION SUIVANTE PLUS COURTE formule préte a I'emploi
PERTE DE GRACE AUX TEMPS DE REDEMARRAGE PLUS COURTS Les quantités dg SUPERNOYA ST nécessaires pour un nettoyage régulier (par
MATIERES REDUITE | ET MOINS DE REBUTS exemple une fois par semaine), selon la force de fermeture des presses sont :
MOINS DE LE SUPERNOVA ST NECESSAIRE POUR UNE PURGE TONNAGE DE LA PRESSE | QUANTITE DE SUPERNOVA ST DUREE
COMPOUND DE  |EFFICACE N'EST QUE DE 1 A 2 FOIS LE CONTENU 50T 50 minut
PURGE DU FOURREAU onnes 0,2 kg minutes
i ) 200 Tonnes 0,8 kg 25 minutes
CONCENTRE IL EXISTE UNE FORME CONCENTREE : SUPERNOVA CC, 400T 18k 30 minut
POUR PLUS D'INFORMATION NOUS CONSULTER onnes S K8 minutes
700 Tonnes 3,8 kg 45 minutes
QUELLE EST LA QUANTITE NECESSAIRE ? 1000 Tonnes 7,5 kg 50 minutes
SUPERNOVA ST mousse légérement, de ce fait il atteindra les 1500 Tonnes 10 kg 50 minutes
coins morts des extrudeuses ou fourreaux. Les résidus de Quantités nécessaires pour les extrudeuses de la formule
matiéere brdlée sont détachés de la paroi intérieure du préte a I'emploi
fc?urrgau et.dg la paroi exterleure de la vis a. 'Icr:?vers une VIS D’EXTRUDEUSE SIMPLE FILET, L/D 30
réaction chimique et extrudés par les propriétés de purge de DIAMETRE QUANTITE DE DIAMETRE QUANTITE DE
SUPERNOVA ST. DE LA VIS SUPERNOVA ST DE LA VIS SUPERNOVA ST
(mm) (kg) (mm) (ke)
SUPERNOVA ST a aussi un effet de polissage (NON abrasif), 40 0,80 90 8,00
qui laissera les surfaces a l'intérieur du fourreau propres et 50 1,40 100 11,20
. . . . . L\ L. 60 2,40 120 19,20
lisses. Une maintenance préventive réguliére évite la 20 400 150 38.00
. , 3 - o : ,
formation d'agglomérats de matiere brilée et rend chaque 80 6,00 200 90,00

nettoyage plus efficace. .y - )
Ce calcul est réalisé sur la base d'une purge réguliere avec SUPERNOVA ST (1,5 fois le

contenu du fourreau). La premiére utilisation du compound ou la purge suite a une
contamination extensive nécessitent normalement plus de compound. Dans les équipements
. N . . . e d'extrusion, la filiere représente un volume variable de matiére. De ce fait, les quantités
NOtlce’ FDS et gamme complete . CllqueZ ICI indiquées ci-dessus doivent étre multipliées par le facteur suivant pour les différents types
de transformation par extrusion : - Compounding coefficient de 1 a 1,2 - Extrusion de petites
feuilles / films coefficient de 2 - Extrusion de grandes feuilles / films coefficient de 1,5 a2 1,7
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